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AUTOUR DE LA STANDARDISATION DES TECHNIQUES
DANS LES ATELIERS DE CERAMIQUES SIGILLEES

Avec les céramiques, et particuliérement les cérami-
ques sigillées, la standardisation des formes est un phé-
noméne connu, mais il a de multiples origines. En effet, la
standardisation peut résulter simplement de la maniére
de travailler du potier qui préférera tourner quelques for-
mes dont il maitrise bien la fabrication, plutét que d'en
changer fréquemment. Et puis, la clientele étant habituee
a ces formes qui se vendent bien, quelle raison y aurait-il
d’en changer? ? On pourrait en ce cas parler de standar-
disation libre ou spontanée. Mais la standardisation des
formes peut étre imposée par les négociants qui préféere-
ront commercialiser certaines formes appréciées de la
clientéle, plutét que d’autres. On pourrait alors parler de
standardisation imposée.

La standardisation des formes, qu'elle soit libre ou
imposée, peut résulter aussi d'exigences qui ne sont pas
seulement commerciales. Elle peut avoir été motivée, en
partie au moins, par des raisons techniques. Ce pourrait
&tre le cas de certaines formes offrant de plus grandes
facilités lors du chargement du four ou lors du transport
(ce qu'on observe d’ailleurs avec bien d’autres catégo-
ries de céramiques, depuis les céramigques communes et
culinaires, jusqu’aux amphores)3.

Ce ne sont pas ces aspects techniques-la qu'on sou-
haite évoquer pour la céramique sigillée, mais la standar-
disation qui parait affecter parfois les pates et les vernis.
Ce sont des questions qui ont été fréquemment expo-
sées, sinon discutées. Mais elles restent un peu floues,
sans doute (mais en partie seulement) parce que les
idées ont sensiblement évolué ces derniéres décennies®.
Pourtant il s’agit de questions importantes, qui intervien-

nent, et pour une large part, dans la localisation des ate-
liers de céramiques sigillées, dans leur implantation ici
plutdt quailleurs, dans leur évolution, mais aussi dans les
structures mémes de la production et de la commerciali-
sation, etc.

On peut se demander, par exemple, pour quelles rai-
sons ce qu'on appelle les présigillées, ou imitations de
sigiliées ou sigillées de mode A, semblent s’accommo-
der, en Gaule du Sud comme en ltalie, de n'importe quel
type d'argile, calcaire ou non calcaire, réfractaire ou non,
alors que les sigillées de mode C, a vernis grésé, ne com-
portent plus que des pates calcaires ?

De méme, pour quelles raisons les sigillées africaines
sont-elles en trés grande majorité, voire en totalité, non
calcaires ou faiblement calcaires ? Alors qu'en Tunisie
les céramiques émaillées de Vépoque islamique sont trés
fortement calcaires.

Y a-t-il eu, dans Fun ou l'autre de ces exemples, une
volonté de standardisation des techniques qui pourrait
expliquer ces choix ? Les réponses demandent a étre
nuancées. Car il n'est pas dit que lutilisation exclusive
d'un type d’argile pour une certaine catégorie de cérami-
ques ait été voulue comme telle par les potiers. Elle peut
résulter en effet d’une standardisation qui ne concerne
pas directement les choix d'argiles, mais d’autres carac-
téristiques techniques, par exemple un haut degré de
cuisson souhaité pour les pates des céramiques ou leurs
revétements, ce qui peut avoir eu pour effet secondaire,
inconsciemment recherché, d’écarter certaines argiles
et d’en sélectionner d’autres. Cest dire que dans le
domaine de fa standardisation des techniques cérami-

1 Département de Géosciences, Université de Fribourg, Pérolles, CH-1700 Fribourg.
2 Sauf & vouloir conguérir des marchés, ou simplement & chercher &4 s’y maintenir.

3 Les observations archéologiques et surtout ethnographiques ont mis en évidence différents facteurs, parfois antagonistes, qui
interviennent dans la standardisation des formes. S'il est clair par exemple que 'absence de contact direct enire les artisans et la clientéle
—~ ce qui est la régle dans les diffusions 4 longue distance ~ est plut6t favorable 4 la standardisation, celle-ci se rencontre aussi dans des
structures de production & diffusion restreinte. Elle semble résulter alors d’une sorte d'accord tacite entre les potiers ou de mimétisme,
qu'encouragent les relations familiales mais encore la pesanteur et linertie des traditions (Gallay et. al. 1996, p. 47-67 ; Gallay et. al. 1998,
p. 22-86).On constate aussi des situations opposées, ol le contact avec la clientele conduit & une diversification marquée de la production
(Picon et. al. 1998, p. 411). Bien d'autres cas mériteraient certes d'étre signalés, mais ce n'est pas notre sujet.

4 FEtilfaudra sans doute un peu de temps pour que les chercheurs s'accordent sur ces questions encore peu familiéres (Picon 2002a et b).
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Conserverajent Jg fil conducteur de la standardisation des {Picon 20024, p, 146-148; Picon 2002h, P. 349-350)7. Ainsi,
techniques Céramiques, celles des pates et dgg vernis on sera ameng 3 distinguer Jes Catégories suivantes g
principaiement, entrecoupges toutefois de Quelques rap- Ce’ramiques sigillées -

peis indispensabies ala compréhension du sujet.

1.LES CLASSlFiCATlONS TECHNIQUES

- sigillées de Mmode A =
sigillées 3 pate « clajre » et vernijs Poreuy,
rouge oy orangse, non grésé
~ anciennes Présigillées oy imitations de sigillées8

ET ARCHEOLOG’QUES - sigi[[e'es de mode B -
Il S'agit d'yn Premier rappel, majs d'un rappel indispen- sigillées & pate Jrise et vernis poreyy noir, non grésé

Sable. Car i peyt Sembler norma ratre eu déroutg ~ anciennes pr esigillées ) .
Par la multiplicitg geg categories qui sont dutilisation coy. ou imitations de sigiligeg (ou de campaniennes)
rante dans rétyge des Céramiques sigillées, et qui résyl- - Sigiflées de mode C =
tent de Ihistoire Méme de ceg recherches. On parle aingj Sigilliées 3 péte « clajre » et vernis imperméabie,

€ présigiliées, de proto-sigiliées d'imitations de sigillées rouge, grésg

€ sigillées vrajeg Ou véritahleg sigillées, ge sigillées tard; anciennes Sigillées vraies oy veritables sigillgeg10
—_—
5 llestclajr que des Observationg de ce genre relévent g abord d'une simple etude deg techniques, etne contribuent pas Pecessairement a

10

Premier stade de simplification des techniques de fabrication, Provoqué par |5 réduciion des exportationg, N'aurait pas ¢tg le Passage des

sigillées de mode C 3 vernis grésg, aux sigillées de mode C g vernis non greseé, avant le retour — bien attestg Quanta fuj - ax sigillées de
Mmode A (voir note 18). C'est en tout cas yn sujet de recherche qu’il faudra reprendre.
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AUTOUR DE LA STANDARDISATION DES TECHNIQUES DANS LES ATELIERS DE CERAMIQUES SIGILLEES

S'agissant de la standardisation des techniques dans vernis non grésé de mode A et de mode B, ne semblent "
les ateliers de céramiques sigillées, on évoquera surtout plus exister qu'en vernis grésé et en mode C. Les sigillées
le cas des sigillées de mode A et celui des sigillées de étrusco-campaniennes et padanes se distinguent aussi
mode C, car ce sont les seules dont le choix revét, pour par 'ampleur et 'orientation particuligre de leur diffusion.
un atelier, une réelle importance économique (Picon Les premiéres bénéficient d’une trés large distribution
2002b)'!. On abordera ces questions par régions, car le dans tout 'Empire romain, en Occident surtout, mais
niveau des connaissances est tres différent de I'une & aussi en Orient, les secondes restent limitées & la plaine
lautre. du P6 et aux zones alpines qui la bordent. On ne s'intéres-

sera ici qu'aux sigillées étrusco-campaniennes, les
incertitudes sur les techniques des sigillées padanes

2. LAPPARITION DES SIGILLEES EN ITALIE étant bien trop grandes.

Il est difficile de ne pas évoquer d'abord le cas de ] En ltalie la prqductio’n des sigillées dar)g lg domaine
Italie, qui @ vu naitre les premiéres sigillées de 'Occi- etrusco-campanien présente des caractéristiques que
dent romain. Mais on ne sait vraiment pas grand chose 'on retrouve dans la production des sigillées gauloises,
Jutile sur la fabrication des sigillées italiques. Certes, ~ €td'autres qui sont plus originales, les unes et les autres
juelgues fours ont été fouillés qui ont montré, a la place pouvant étre mises en relation avec une volonté de stan-
Jes tubulures habituelles, des structures originales avec dardisation des techniques.

Jes conduits de flammes magonnés, formés de plaques Une caractéristique insolite de cette production
stde joints en argile, & Arezzo (Etrurie centrale) et Vasa- concerne les trés profondes modifications que le dévelop-
1ello (Etrurie méridionale)'?. Quant & I'étude technique pement des sigillées de mode C & vernis grésé semble
Jes productions, elle est a notre connaissance encore avoir provoqué dans la situation des ateliers de cérami-
smbryonnaire et inutilisable. G'est ainsi, par exemple, ques a vernis noir. Qu'ils aient disparu, peut-étre en partie

jwon ne sait pratiquement rien des températures de
suisson, pourtant si importantes pour la question des
solts de fabrication, et donc pour comprendre les struc-
ures de la production et de la commercialisation (Picon
2002b). On dispose cependant de quelques données

par un effet de mode, n'a rien de trés surprenant. Ce qui
I'est en revanche, c'est que la répartition des ateliers de
sigillées de mode C n'ait plus rien & voir avec celle des ate-
liers de céramiques a vernis noir. Celle-ci était une réparti-

wchéologiques qui suggérent gu’une certaine forme de fion a deux niveaux (héritée du monde grec), avec

standardisation des techniques a pu exister. Mais voyons quelql_Jes ,gre,lr.‘d.e.s offugnes, peu nom_b reuses, dont_ -
os faits. produits bénéficiaient d'une trés large diffusion, en ltalie et

hors d'ltalie, et une multitude d’ateliers a vocation régio-

On sait que les sigillées italiques forment deux groupes . . »”
9 g d group nale et plus souvent locale, qui se trouvaient associés

echniquement différents, qui ont aussi des histoires diffé-

entes : le groupe de la plaine du P, d'olt sont originaires — reellement ou par simple voisinage — & des ateliers de
es sigillées dites padanes, dont les ateliers demeurent ceramiques communes et culinaires. Or, si I'on retrouve
»our la plupart inconnus, et le groupe étrusco-campanien bien avec les sigillées de mode C & vernis grésé de tres
wec Arezzo, Pise, Calés, Cumes, Pouzzoles, etc. Les grandes officines qui ont, elles aussi, une trés large diffu-
iigillées padanes semblent avoir un vernis non grésé de sion, en ltalie et hors d'Htalie, force est de constater la dis-
node A (ou peut-étre pour certaines d’entre elles de parition compliéte des ateliers a vocation régionale ou
node C, mais & vernis également non grésé)'3. Les sigil- locale. Ces ateliers, si nombreux autrefois, lorsqu'il s’agis-
ees du domaine étrusco-campanien, aprés une période sait de céramigues a vernis noir, nont plus d’équivalent en
ipparemment courte qui voit 'apparition de sigiliées a sigillées de mode C & vernis grésé'4,

1 Certes on a dit et redit que dans PAntiquité fa fabrication de la céramique ne représente rien en regard de la production et de la
commercialisation des denrées agricoles. Ce qu'on ne saurait contester valablement. Mais Fintérét de la céramique sigiliée est ailleurs,
carc’est un des rares cas ol il peut nous étre donné d'observer le fonctionnement de structures artisanales et manufacturiéres anciennes.
C’est en ce sens un des rares modéles & notre disposition, avec une trés forte intrication de facteurs techniques et de facteurs
économiques qui le rend particuligrement instructif. Encore faut-il que son étude ne s'enferme pas dans des arguties typologiques et
stylistiques, et privilégie I'étude des officines au moins autant que celle des produits.

2 Comme on en connait d'ailleurs & la méme époque (les derniéres décennies du ler s, av. n.&.) & Lyon. Mais nous ne savons pas si ce type
de conduits de flammes a été remplacé ultérieurement en ltalie par des tubulures, ou sl s'agit d’une innovation gauloise. Sur ces
questions, on ne dispose que de deux indices contradictoires. Lun était la présence dans les vitrines du musée d’Arezzo, il y a quelques
décennies, d'un systéme de tubulures et de supports d’'étagéres trés semblables & ceux de la Gaule du Sud (et de la Gaule du Centre, et
de I'Est aussi) (Vernhet 1981, p. 38, fig. 10). Malheureusement sans origine précise. Lautre indice, c'est 'existence de conduits de
flammes magonnés, & des dates plus récentes que ceux d'Arezzo, Vasanello st Lyon, & Scoppieto en Ombrie. A vrai dire, tout ceci
demeure un peu anecdotique, les détails de construction des fours n'étant bien souvent que le reflet de facteurs & dominante culturelie, et
rarement de facteurs techniques essentiels & la compréhension du fonctionnement économique des ateliers (Picon 2004, p. 279-280).
Seule I'étude technique des productions, et notamment les mesures des températures de cuisson, pourraient apporter quelque lumigre
dans ce domaine, mais ici elles demeurent inconnues.

A vrai dire on sait bien peu de choses sur les revétements des sigillées italiques et particulierement sur ceux des sigillées padanes. Les
fouilleurs du Magdalensberg en Autriche considérent gu'un de leurs deux groupes majeurs de sigillées padanes serait & vernis grésé, et
que l'autre aurait un vernis qui le serait incomplétement (Schindler-Kaudelka et. al. 1997, p. 481). Mais les quelques exemplaires
— peut-étre non représentatifs — que nous avons eu entre les mains, nous ont semblé bien peu cuits, moins que les sigillées arétines etles
autres sigillées du domaine étrusco-campanien. Quant au seul atelier connu du domaine padan, celui d'lvrea, sa production est
indubitablement cuite & trés basse température et en mode A. En réalité, ce sont les températures de cuisson elles-mémes qu'il faudrait
mesurer (au lieu d'en &tre réduit a les apprécier, par le biais du grésage des vernis), car ce sont elles qui interviennent dans les colits de
fabrication, et donc dans la production et la commercialisation (cf. Picon 2002b et, plus loin, 3. Les frontiéres imprécises du grésage).
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M. PICON

Une autre caractéristique de cette production de sigil-
lées de mode C, & vernis grésé, c’est d'avoir également
provoqué la disparition des ateliers de sigillées de
mode A et B (présigillées, préarétines, etc.) du domaine
étrusco-campanien?®. Cette caractéristique est moins
perceptible en ltalie gu'en Gaule, car on ne semble pas
avoir porté beaucoup d’attention, en ltalie, & ces produc-
tions de mode A et B. Mais on impute souvent leur dispa-
riton & la nécessité, pour les ateliers, d’'une période
transitoire d'apprentissage, dont elles seraient les
témoins, qui aurait permis aux potiers de se familiariser
progressivement avec la fabrication des sigillées de
mode C a vernis grésé. Ce qui est absurde, caril s’agit de
techniques qui n'ont pas grand-chose en commun. Les
sigillées de mode A ou B sont des céramiques faciles a
realiser et peu coliteuses a fabriquer, alors que les sigil-
lées de mode C a vernis grésé sont plus difficiles et sur-
tout plus colteuses & produire (cf. note 18). Le choix de
I'un ou l'autre de ces procédés résulte de considérations
économiques, et d’abord de Pampleur du marché, plus
que de competences techniques (lesquelles étaient pro-
bablement fort répandues) (Picon 2002a, p. 150-151,
163, 155-160 ; Picon 2002b, p. 347-348, 350-353 : Fer-
nandes et. al. 2005). Et 'on ne voit pas en quoi la mise en
ceuvre du mode A préparerait celle du mode C dont les
difficultés sont d'une tout autre nature. D’autant que peu
d'ateliers de sigillées de mode A ou B se sont mués parla
suite en ateliers de sigillées de mode C, en Italie comme
en Gaule.

Quant & la standardisation des techniques, elle ne
concerne a I'évidence ni les sigillées de mode A, ni les
sigilées de mode B. Les unes et les autres présentent
trop de variabilité dans les températures de cuisson et
Faspect des vernis, trop de différences dans les pates
aussi, pour que la question se pose. En revanche, si les
négociants — notamment ceux qui subvenaient aux
besoins de I'armée — n’avaient pas imposé des normes
de fabrication aux potiers, on ne comprendrait pas les rai-
sons pour lesquelles la diffusion a longue distance n'ait
concerné, dans le domaine étrusco-campanien, ni les
sigillées de mode A, ni les sigillées de mode B, mais uni-
quement celles de mode C. Curieusement, ce serait ainsi
les ceramiques dont la fabrication est la plus complexe et
la plus onéreuse qui auraient été retenues par les négo-
ciants pour étre diffusées au loin. Il est vrai qu'il y a quel-
ques avantages & créer et a maintenir une telle situation,
a cause des obstacles gu'elle opposerait & une concur-
rence eventuelle, celle-ci étant surtout & craindre de la
part de produits bon marché dont la mise en ceuvre est
aisée et ne requiert pas d'infrastructure commerciale
importante (Picon 2002a, p. 156). Ce qui explique sans
doute aussi'absence déja signalée d'ateliers de sigillées
de mode C & vocation locale ou régionale, peu rentables
sans une large diffusion?®.

La standardisation que I'on observe est essentielle-
ment celle des températures de cuisson. Elles sont parti-
culierement élevées pour permettre le grésage du vernis
en atmosphére oxydante, donc nettement pius élevées
que celles des céramiques & vernis noir, sans atteindre
toutefois le niveau qu’elles présenteront en Gaule du Sud
(mais il est difficile d’en dire plus car on manque vraiment
trop de mesures de températures de cuisson pour
Fltalie).

Quant aux pates des sigillées de mode C, elles sont,
dans le domaine étrusco-campanien, uniformément cai-
caires, ce qui n'est sans doute pas une caractéristique
qui aurait été imposée aux potiers, car elle résulterait plu-
t6t de I'obligation de cuire & température élevée pour par-
venir au grésage du vernis, les pates calcaires ayant un
large palier de cuisson que ne possédent pas la plupart
des argiles non calcaires'”.

D'autres indices en faveur d’une standardisation des
techniques dans les ateliers de céramiques sigillées
pourraient encore étre mis en évidence en comparant les
techniques des céramiques sigillées et celles des autres
productions d'un méme atelier. Mais compte tenu de
I'état de la recherche sur les techniques céramiques en
Italie, cela n’est guére réalisable (et ne concernerait de
toute fagon que des aspects secondaires de la standardi-
sation, cf. 4, Lévolution des sigillées gauloises).

3. LES FRONTIERES IMPRECISES DU GRESAGE

Quand on évoque les technigues de la sigiliée — et tout
naturellement leur standardisation éventuelle — il est
beaucoup question du grésage des vernis. Mais, quelle
que soit la volonté des uns et des autres de prendre en
compte cette caractéristique-a, des difficultés d’interpré-
tation demeurent. Pour en comprendre la nature, et par-
venir & les surmonter, il faut faire un retour en arriére sur
les raisons qui ont motivé I'introduction de ce concept en
céramologie.

Il s'agissait & I'époque des sigillées de Patelier de
Lezoux et plus précisément de celles qu’on connaissait
le mieux & ce moment de Ia recherche : les sigillées dites
tibériennes, de la premiére moitié du I°" s. de n.&., sigil-
lées de mode A, et les sigillées de la période d'apogée,
de la seconde moitié du II¢ s., sigillées de mode C. Le
contraste entre ces deux productions était flagrant : ver-
nis orange, clair, tendre, poreux, d’'une part, vernis rouge
presque sombre, dur, imperméable, d'autre part. De sur-
croit, les pates elles-mémes présentaient de trés gran-
des différences, beaucoup plus sombres et beaucoup
plus dures pour le lI® s., beaucoup plus claires et beau-
coup plus tendres pour le 1°7s. En outre, leur analyse chi-
mique devait montrer que les sigillées tibériennes avaient
des péates non calcaires, contrairement & celles du lI® s.
Enfin, l'examen au microscope polarisant des vernis en

14 liexiste certes de petits ateliers de sigillées de mode C a vernis grésé, comme Cincelli, Torrita di Siena, Vasanello, Scoppieto, efe. Mais ils
présentent peu d’analogie avec les nombreux ateliers de céramiques a vernis noir, & diffusion locale ou régionale quiles avaient précédés.
lls se rattachent aux grands courants exportateurs de la sigillée de mode C, plus qu'ils ne visent, semble-t-il, & approvisionner es régions

alentour.

15 Comme latelier de Calés fouillé par J.-P. Morel, ou Patelier de Chiusi fouillé par 'Université de Sienne.

16 La difficulté, voire l'mpossibilité, pour de petits ateliers qui ne feraient pas partie d’'un systéme exportateur aux multiples ramifications, de
mettre en place leur propre structure commerciale exportatrice se comprend aisément (cf. note 14).

17 Voir par exemple les courbes du retrait & la cuisson des argiles calcaires de La Graufesenque (Picon 1998, p. 70, fig. 1).



AUTOUR DE LA STANDARDISATION DES TECHNIQUES DANS LES ATELIERS DE CERAMIQUES SIGILLEES

fames minces indiquait que ceux de la seconde moitié du
I1° s. étaient fortement grésés, alors que ceux de la pre-
miére moitié du [¥" s. ne présentaient aucune tendance
perceptible au grésage. Celui-ci étant, rappelons-le, une
transformation de la nature argileuse initiale des vernis,
en fonction de la température, qui les amene progressi-
vement a un état proche des verres, avec la dureté et I'im-
perméabilité qui les caractérisent. Aussi parle-t-on
indifferemment de grésage ou de vitrification des vernis
argileux.

Mais arrétons-nous un instant sur les observations
précédentes. Sielles se limitaient & décrire 'état grésé ou
non des vernis, elles n'auraient qu’un intérét limité, voire
anecdotique. En revanche, la distinction entre vernis gré-
sé et vernis non grésé revét une importance considé-
rable si elle traduit existence de contextes économiques
différents. C'est le cas pour I'adoption par les ateliers
lédoziens, au cours des premigres décennies du lle s., de
|la fabrication des sigillées de mode C & vernis grésé, qui
s'accompagne d’'un développement spectaculaire de la
production et d’une extension sans précédent de la com-
mercialisation (Delage 1998, p. 283, fig. 4 et p. 285,
fig. 5). C'est encore le cas du retour progressif, au cours
des IlI° et IV® s, & des vernis non grésés, plus simples a
mettre en ceuvre, et plus économiques. Ce retour
signifie, pour les ateliers de Lezoux, Fabandon de la pro-
duction relativement onéreuse des sigillées de mode C a
vernis grésé, cuites a des températures trés élevées, au
bénéfice d’'une production de mode A (ou B), plus écono-
mique, cuite & beaucoup plus basse température!®,
Comme cette régression technique semble s'étre pro-
duite au moment ol la diffusion des sigillées de Lezoux
s'effondre, on a quelques raisons d'y voir une tentative de
potiers abandonnés par leurs commanditaires pour s’a-
dapter & un marché devenu trop petit pour permettre de

poursuivre la production de sigillées de mode C a vernis
grésé. Dans cette perspective, le terme de régression
n'est pas des plus heureux car il s’agit d'une tentative
pertinente d'adaptation a des changements, économi-
ques et commerciaux, majeurs’d. Ajoutons que des
transformations comparables se sont produites, a diffé-
rentes epoques, dans la plupart des officines de cérami-
ques sigillées, dans un sens comme dans Pautre.

A Lezoux la distinction entre vernis grésés et vernis
non grésés est en général assez facile  faire, mais c’est
loin d’étre le cas partout. D'autant que les potiers se
sont efforcés souvent de donner & leurs vernis non gre-
S€s une apparence aussi proche que possible de celle
des vernis grésés. On dispose certes de guelques crite-
res simples qui peuvent aider & faire cette distinction,
mais il faut reconnaitre qu'ils sont fréquemment d'appli-
cation incertaine, méme avec de 'expérience20. Car il y
ade multiples situations intermédiaires entre vernis gré-
ses et vernis non grésés. Ce qui mérite quelques expli-
cations.

Rappelons d'abord qu'il n'existe pas de température
de grésage, comme il existe des températures de fusion
(par exemple 1084°C pour le cuivre, ou 327°C pour le
plomb). Car le grésage est un phénoméne progressif qui
se developpe tout au long de la cuisson, de telle sorte
gu’on pourrait presque dire que toute céramique — et
donc tout vernis argileux —~ qui a commencé a cuire et a
subi des transformations irréversibles est déja légere-
ment grésé. Ce qui revient & admettre qu'it n'est pas pos-
sible de considérer qu'il y aurait grésage au-dessus de
telle température, et absence de grésage au-dessous?’.
Quoique la premiére de ces deux propositions pourrait
se justifier si 'on acceptait comme définition du grésage
celle qui a souvent cours dans Pindustrie : Pabsence de
porosité ouverte (c'est-a-dire 'absence de pore débou-

18 Souvent les températures de cuisson ne sont que de 700 & 800°C pour les sigillées de mode A (ou B), contre 1050°C et plus pour les

sigillées de mode C, a vernis grésé. Ce qui représente une énorm
de l'écart des températures et de la cuisson dans un four a fla
(Fernandes et. al. 2005). D’ol1 intérét de revenir au mode de ¢
transitoirement par un mode de cuisson C & un vernis non grésé

e différence en combustible, d’au moins un facteur 4 ou 5, compte tenu
mmes nues pour le mode A, dans un four & tubulures pour le mode C
uisson A, lorsque la diffusion s’effondre (en passant éventuellement et

19 Sile retour & des productions a vernis non grésé parait se faire & Lezoux dans un certain désordre, car il est pour une large part laissé &

Finitiative des potiers dont la survie est en jeu, en revanche Je
vraisemblablement d'une standardisation technique imposée

passage au mode de cuisson C semble avoir été plus encadré, résultant
par les négociants.

Pour le retour & des productions non grésées, deux voies existaient dont une seule — la plus facile & déceler — a été explorée par la
recherche archéologique. |l s'agit du passage au mode de cuisson A. Mais i] est probable qu'il dut étre précédé d’une importante baisse
des températures de cuisson des sigillées de mode C, qui aurait permis une premiére adaptation & des conditions économiques moins
favorables. Cette adaptation se traduisant nécessairement par la production transitoire de sigillées de mode C a vernis non grésé (ou
partiellement grésé), sans doute encore trop onéreuses. Seules des mesures systématiques de températures de cuisson permettront dy

voir plus clair.

20 Déterminer si leur vernis est grése ou ne l'est pas ne présente guére de difficulté lorsqu’il s’agit de sigiliées de mode A. Dans la mesure
toutefois oli 'on a eu la possibilité d'ocbserver suffisamment de matériel pour &tre préalablement sir de ne pas avoir affaire & des

exemplaires qui présenteraient accidentellement les caractéristi

ques d'un mode de cuisson A, par suite de ruptures de tubulures lors

d’'une cuisson de mode C, ou autre incident. Siune telle hypothése est écartée, 'observation de la couleur des vernis suffit en général pour

evaluer I'état plus ou moins grésé du vernis (cf note 8).

Endehors de ce cas-1a, on peut essayer de mettre en ceuvre quelques tests simples. Le plus connu consiste & déposer une goutte d'eau 4
la surface du tesson et, aprés Pavoir essuyée, d'observer si une tache d’humidité persiste un certain temps, ce qui indique une porosité

marquee du vernis. Mais il faut savoir que le test devient souven

t inopérant quand la température de cuisson dépasse 900-950°C, sauf

pour des vernis relativement réfractaires. On peut essayer aussi d'éprouver la dureté du vernis en le rayant avec une pointe métallique
acerée dont on aura préalablement expérimente les effets sur les vernis grésés des sigiliées de mode C (ou des campaniennes de
mode A) et sur des vernis non grésés. C'est peut-&tre le meilleur test, mais il requiert de la pratique et que I'on tienne compte aussi de la

dureté de la pate qui sert de support au vernis.

21 Ce qui n'implique pas qu’un ramollissement du vernis permettant de développer un brillant de qualité ne puisse pas se produire a des
températures relativement fixes, & condition bien entendu d’utiliser le méme vernis. C'est ainsi par exemple qu’avec les vernis issus des
argiles triasiques de la région de Saint-Beauzély, les sigillées de La Graufesenque restent mates si la cuisson a lieu au-dessous de

1040-1050°C.

e

e s

TS




M. PICON

chant & P'extérieur)?2. Mais on ne voit pas bien comment
appliquer une telle déefinition & des vernis argileux de
quelques dizaines de microns d’épaisseur, et lintérét
gue cela présenterait pour la recherche archéologique.

Car la difficulté est 13, celle de ne pas perdre de vue [a
finalité archéologique de ces notions, un peu abstraites,
de vernis grésés et de vernis non grésés, a propos des-
quels on ne peut que répéter ce qui vient d'étre dit sur I'in-
térét limité de notions de ce genre qui seraient
uniquement descriptives et ne serviraient pas a révéler
des contextes économiques majeurs. Aussi, ne nous y
trompons pas, ce qui importe vraiment ce n'est pas que
fe vernis soit grésé ou qu'il ne le soit pas. Ce qui importe
ce sont les données — indispensables pour comprendre
I'économie des ateliers de céramiques sigillées — que
I'observation des vernis permet d’entrevoir : la tempéra-
ture de cuisson des céramiques et le collt pour Patteindre
(qui est plus ou moins élevé selon le mode de cuisson uti-
lisé) (Picon 2002a, p. 150-151, 153, 155-160 ; Picon
2002b, p. 347-348, 350-353 ; et note 18). Mais en dehors
de ces observations-la, auxquelles les mesures en labo-
ratoire des températures de cuisson des céramiques
apportent des données quantitatives complémentaires,
les notions de grésage des vernis conservent leur utilité

dans linterprétation des aspects visuels trés divers
gu'offrent les revétements argileux.

Quant aux expressions « vernis gréseé » et « vernis non
grésé » qui sont d’'usage courant, elles désignent donc
un vernis fortement grésé pour la premiere et un vernis
faiblement grésé pour la seconde (un « vernis partielle-
ment grésé » se situant en principe entre ces deux extré-
mes)23,

4. ’EVOLUTION DES SIGILLEES GAULOISES

Lorsqu’on se penchait, il y a quelques années encore,
sur les questions relatives a la standardisation dans les
ateliers de céramiques sigillées, on avait pour habitude
de s'intéresser a différentes caractéristiques technigues
dont on comparait les dispersions, pour les céramiques
sigillées, a celles que présentaient d'autres catégories
de céramiques de la méme officine (Picon 1973, p. 94
et 98 ; Picon 1989 ; Picon 1990-1991). Si les sigillées
montraient des dispersions significativement plus faibles
que celles d’autres productions de ['officine, hypothése
d’une standardisation pouvait étre envisagée et se trou-
vait méme confirmée dans la mesure ol les différences

22

23

Malgre des points communs ~ comme I'acquisition d’'une dureté et d'une imperméabilité &levées — que présentent le grésage des pates
dans l'industrie céramique moderne et le grésage des vernis dans I'Antiquité, il existe de grandes différences entre les caractéristiques
physiques de ces deux types de produits. Ces différences concernent en particulier les argiles et les températures de cuisson. Dans
I'Antiquité, ces derniéres se situent entre 950 et 1050°C, alors qu'actuellement les grés sont cuits fréquemment entre 1200 et 1300°C. Ce
qui nécessite 'emploi d'argiles différentes, celles des vernis de I'Antiquité étant généralement des argiles fusibles, donc peu réfractaires,
souvent riches en fer, alors que les grés sont élaborés le plus souvent & partir d'argiles kaolinitiques réfractaires, pauvres en fer. Aussi les
questions de couleur des vernis et celles le fimpact que peuvent avoir les atmosphéres de cuisson et un grésage plus ou moins prononcé
sur leur aspect — questions si importantes en archéologie — sont-elles ignorées de industrie céramique moderne. C'est dire que I'étude
physico-chimique des vernis argileux devra étre poursuivie longtemps encore.

Il est difficite de parler du grésage des vernis des céramiques sigillées sans évoquer une question qui fait débat depuis longtemps parmi
les ceéramologues : le grésage a-t-il été pergu comme un facteur de qualité (et donc de concurrence) par les clients de I'Antiquité ? Oron
doit se demander d'abord si le grésage a pu &tre reconnu dans ' Antiquité. La réponse étant qu'il ne I'a certainement pas été comme tel, vu
les difficultés que 'on rencontre & le définir et & le reconnaitre (méme si Pon peut supposer que les clients de I'époque étaient, plus que
nous, sensibles aux qualités techniques des céramiques). La question est donc seulement de savoir si les propriétés que le grésage
confére aux vernis des céramiques sigillées ont pu étre percues par les clients de I'Antiquité et si elies ont pu, & certains moments, orienter
leurs choix. La réponse n’est pas simple car elie doit varier beaucoup selon les époques, selon les types de produits et selon la clientéle.
Ity eut certainement des épogues ol une partie au moins de la clientéle dut &tre sensible aux qualités d'imperméabilité et de dureté que le
grésage donne aux vernis des sigillées. En ltalie, cette période a sans doute été celle de 'apparition des premiéres sigillées de mode C &
vernis grese qui succedaient & des sigillées de mode A ou B de médiocre qualité (les présigilliées) dont I'infériorité technique était d’autant
plus apparente qu'elles succedaient elles-mémes & des céramiques & vernis noir de qualité, au revétement grésé, dur, imperméable et
brilant. Ces différences techniques suffirent-elles & provoquer la disparition des sigillées de mode A ou B dans le domaine
etrusco-campanien ? Ou y eut-il besoin pour cela de quelque sollicitation moins spontanée, conduisant par exemple & une intégration
dans le systéme manufacturier arétin ou pisan que caractérisait sa production de masse standardisée et sa diffusion a longue distance ?
Et qu'en fut-il dans le domaine padan dont les sigillées sont toujours aussi mal connues ? Certes les sigillées arétines de mode C a vernis
grésé semblenty coexister sans probléme avec les sigilliées padanes, mais comme on ne sait pas grand-chose sur les qualités techniques
de ces derniéres, il est difficile d’en tirer argument.

Dans le quart nord-ouest de la Gaule, la coexistence au ler s. de n.é. des importations de sigillées de mode A (ou B) de la Gaule du Centre
et des importations de sigillées de mode C & vernis grésé de la Gaule du Sud (Delage 1998, p. 277, fig. 2) n'est pas facile & traduire en
terme de préférence pour I'un ou l'autre type de vernis, méme si 'on connait bien cette fois-ci les caractéristiques techniques de ces
importations. Mais on n’a pas encore d’argument qui montrerait, par exemple, que les sigillées de mode A (ou B) se trouvent
préférentiellement dans des contextes plus pauvres que les sigillées de mode C. Pourtant, & Pusage, les vernis de mode A présentent,
dans ce cas-1a, de graves défauts, par rapport aux vernis grésés de mode C : imprégnations diverses, taches, odeurs, rayures, usure, etc.
Quanta leur disparition au lle s, elle ne résulte pas nécessairement d'une concurrence vraiment libre, comme on I'a déja suggéré pour le
domaine étrusco-campanien.

Pour apprécier limportance accordée dans I'Antiquité au grésage du vernis des céramiques sigillées, il faudrait certes pouvoir procéder a
des études specifiques, comme cefle dont on vient d’évoquer un exemple pour le quart nord-ouest de la Gaule. D’autant qu'on peut en
imaginer d'autres, sous réserve d'avoir encore & faire & des productions aussi tranchées d’'un point de vue technique. Mais il serait
peut-&tre plus instructif d'étudier d’abord les conditions techniques qui ont présidé, dans le monde romain occidental, & la disparition des
sigillées de mode A (ou B) et & leur remplacement par des sigillées de mode C & vernis grésé. Et plus instructif encore d'étudier les
conditions techniques du remplacement progressif des vernis grésés de mode C par des vernis de moins en moins grésés. La multiplicité,
que I'on commence seulement a pressentir, de ces fabrications de mode C au grésage partiel, au cours des llle et Ve s., suggére que 'on
n'accordait sans doute plus beaucoup d'importance aux qualités qu’apportait le grésage. Dans ces conditions les sigillées & vernis grésé
de mode C — comme celles de La Graufesenque et de Lezoux — apparaissent de plus en plus comme des productions & part, aux
caractéristiques bien éprouvées, diffusées par des négociants & une clientéle qui en appréciait alors toutes les qualités.
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observées concernaient tout un ensemble de caractéris-
tiques technigues.

Méme si c'était la seule approche possible alors,
celle-ci était trop simple, sous-estimant la complexité des
techniques céramiques de lartisanat romain, que I'on
connaissait mal d'ailleurs. Cependant la critique la plus
pertinente que ces démarches soulévent actuellement
c'est le manque d'intérét des caractéristiques retenues,
qui n'ont souvent que trés peu d'importance en soi, et
notamment aucune conséquence économique immé-
diatement perceptible. En outre, certaines de ces carac-
téristiques ont des dispersions qui sont fréquemment et
naturellement élevées, qui n'impliquent a priori aucune
standardisation des catégories de céramiques, comme
les sigiliées, dont les caractéristiques seraient beaucoup
moins dispersées.

Ainsi n’y a-t-il rien d’extraordinaire, par exemple, a ce
que les céramiques communes produites dans les offici-
nes de céramiques sigillées présentent des particularités
techniques trés différentes de celles des sigillées, et
beaucoup plus variées. Ce qui est souvent le cas pour la
composition des pates ou la température de cuisson, et
pour bien d’autres caractéristiques encore. La diversité
des usages auxquels sont destinées les céramiques
communes suffit souvent a expliquer la diversité de leurs
caractéristiques techniques. Cette diversité concerne
d’ailleurs bien d'autres catégories de céramiques produi-
tes dans l'officine, mais elle n’implique pas nécessaire-
ment que les caractéristiques des sigillées, nettement
moins dispersées, soient dues & leur standardisation.

C’est I'émergence de questions nouvelles sur la pro-
duction et la commercialisation des sigillées qui a rejeté
dans 'ombre les toutes premiéres observations relatives
a la standardisation de leurs techniques (certaines
conservant toutefois quelque intérét). Mais, surtout, il ne
semble plus possible d'étudier les phénoménes majeurs
de la standardisation des sigillées gauloises en s'en
tenant a I'étude d'une officine, fut-elle de premigre gran-
deur. C'est a I'échelle de toute une région, celle de la
Gaule du Sud par exemple, et sur la longue durée, qu'il
faut travailler, car c'est dans ces cadres-la que les
questions les plus importantes se posent désormais.

Ces questions concernent principalement deux
moments clefs de la standardisation, celui ol elle s'ins-
talle et domine, et celui — tout aussi riche d’enseigne-
ments — ou elle se défait. On se contentera de les
énumeérer briesvement, et de maniére non exhaustive.

Une question qui domine les autres est celle de I'im-
plantation de la technique des sigillées de mode C a ver-
nis grésé en Gaule du Sud puis en Gaule du Centre. On
sait que cette implantation s’accompagna de la dispari-
tion des sigillées de mode A et B, et méme de 'abandon

de la plupart de leurs sites producteurs, fort nombreux
jusqu’alors. Mais pour quelles raisons ?

Il'y a quelques décennies, on imaginait que les qualités
des vernis grésés des sigillées de mode C, leur dureté,
leurimpermeabilité, leur brillance, suffisaient & expliquer,
par le simple jeu de la concurrence, la disparition des
sigillées de mode A et B en Gaule du Sud, puis en Gaule
du Centre. On en est moins sir & présent, alors que se
révelent lisolement et la singularité des sigillées de
mode C a vernis grésé, la multiplicité des sigillées de
mode C & vernis partiellement grésé, et le retour appa-
remmenit facile et fréquent & des sigillées a vernis non
grésé, de mode A (cf. note 23).

Si 'on suppose que la fabrication des sigiliées de
mode C a vernis grésé a été imposée par quelques négo-
ciants — de ceux qui s'occupaient sans doute des fourni-
tures militaires — cela n’impliquait pas nécessairement
gue les sigillées de mode A et B disparaissent. Cette dis-
parition se fit-elle quand méme par le jeu naturel de la
concurrence, ou fut-elle la conséguence d'une sorte de
standardisation des techniques imposées & toute une
region ? Dans cette derniére hypothése, il était obliga-
toire qu’un certain nombre d'ateliers fussent laissés de
coté, parce qu'ils étaient incapables de passer & une pro-
duction de mode C a vernis grésé, pour des raisons tech-
niques comme le manque dargiles satisfaisantes, ou
pour des raisons économigues comme I'exiguité du mar-
ché (cf. 2. Lapparition des sigillées en ltalie, et Picon
2002a, p. 155-160).

Une réponse méme partielle aux interrogations précé-
dentes suppose qu'un certain nombre d'études préala-
bles aient été faites. C'est ainsi qu'il faudra disposer d'un
inventaire pas trop lacunaire des ateliers gaulois de sigil-
lées de mode A et B, assorti d'une chronologie aussi
rigoureuse que possible. Et il faudra aussi que cet inven-
taire prenne en compte les caractéristiques des pates et
des cuissons, ainsi que leur évolution. Ce qui permettrait
deja de distinguer les ateliers qui étaient dans I'impossi-
bilité technique de produire des sigillées de mode C a
vernis grese, et ceux qui le pouvaient. Un tel travail exige
que s’instaure une collaboration suivie entre les recher-
ches archeologiques traditionnelles, les études sur le ter-
rain et les études en laboratoire24,

Des objectifs plus importants peuvent &tre envisagés a
lissue de ce travail, car les sigillées de mode A et B pré-
sentent, par rapport aux sigillées de mode C & vernis
grésé — qui ont des caractéristiques techniques plutot
figées — la particularité d’étre sensibles & toutes sortes
d’influences, historiques et économiques, géographi-
ques et géologiques certes, mais surtout techniques,
que ces derniéres soient locales ou étrangéres. C'est
dire la richesse des champs d'investigation qui s'ouvrent
ainsi.

24 Collaboration d’autant plus nécessaire que peu d'ateliers de céramiques sigillées de mode A ou B ont &té reconnus et fouillés, alors que
les productions de ce genre paraissent nombreuses et diverses sur les sites de consommation. Cest ainsi que dans la zone
nord-aveyronnaise une enquéte rapide a montré qu'il y avait au moins quatre groupes régionaux de sigillées de mode A dont deux n'ont
eté individualisés que par I'analyse, un autre par la conjonction de fouilles d’habitats et d'analyses en laboratoire, et un seul par la
découverte d'un atelier (Bénévent et. al. 2002). Ajoutons que parmi ces quatre groupes un seul avait une argile pouvant Iui permettre
d'évoluer vers une production de sigillées de mode C & vernis grésé, ce qu'il fit d'ailleurs.

Méme dans une officine relativement bien connue comme La Graufesenque, ce travail d'inventaire — avec les mesures de températures
de cuisson associées — permettrait sans doute d'y voir un peu plus clair sur les étapes qui ont précédsé la standardisation des techniques

des sigillées de mode C a vernis grésé.
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Bien que de fagcon marginale, I'étude des sigiliées de
mode A ou B pourrait contribuer aussi & metire en évi-
dence les phénomeénes d'immigration artisanale qui se-
raient, semble-t-il, & l'origine des sigillées de la Gaule du
Sud?5. A condition toutefois que l'inventaire des ateliers et
des techniques évoqué précédemment ait été étendu a
Fltalie. Mais sur la question des courants d'immigration on
ne peut guére espérer autre chose que retrouver ainsi de
grandes lignes d’évolution, rien de comparable en tout cas
a ce qu'apporterait I'étude des timbres, si un plus grand
nombre d’entre eux avaient été porteurs d'indications d’o-
rigine (Martin 2005, p. 435-438, 441-442).

Il est aussi fort intéressant d’observer le déclin de la
standardisation dans les ateliers de céramiques sigillées,
car il semble avoir constitué — a différents moments de la
vie des officines — une réponse des potiers a la diminu-
tion ou a la disparition, temporaire ou définitive, de la
commercialisation de masse a longue distance (Picon
2002a, p. 155-160). Cette réponse fut souvent d’aban-
donner le mode de cuisson C pour le mode de cuisson A

plus économique. Des solutions moins radicales ont exis-
té, consistant par exemple a cuire a plus basse tempéra-
ture, mais toujours en mode C. Toutefois, ces sigillées de
mode C, devenues a vernis non grésé, ou partiellement
grésé, ont rarement été identifié¢es comme telles, et
demeurent trés mal connues. Elles sont pourtant fort
nombreuses surfout dans la Gaule de PEst, mais ne sont
absentes, semble-t-il, ni de la Gaule du Sud, ni de la
Gaule du Centre. La encore la mesure en laboratoire des
températures de cuisson reste un moyen privilégié pour
aborder 'étude de ces périodes de crise (cette étude
allant de pair avec celle de la dispersion des potiers, dont
on a de nombreux indices).

Pour conclure, il semble donc fort probable que, dans
les années & venir, une partie de 'intérét — actuellement
justifié — que I'on porte a I'étude technique des sigiliées
trés standardisées de mode C, a vernis grésé, se transfé-
rera aux sigillées de mode A et B, et aux sigillées de
mode C & vernis partiellement grésé (ou non grésé),
riches d'enseignements, et trop négligés jusqu’ici2®.

D
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DISCUSSION
Président de séance : C. SANCHEZ

Corinne SANCHEZ : Sur ce large probléme de la standardisation, y a-t-il des questions ?

Maurice PICON : Avant de poursuivre, il faut bien dire que certaines questions demandent des efforts de la part du lec-
teur qui peut étre tenté de conclure qu'il vaut mieux ne pas trop insister et que tout cela demeure incompréhensible. Je
voudrais cependant essayer, dans la publication, d'étre plus clair parce que je me sens un peu coupable d'avoir, de
temps a autre, utilisé un vocabulaire qui n‘est pas celui de l'archéologue.

Richard DELAGE : Je trouve que ce n'est pas du tout incomprehensible etje regrette qu'il n'y ait pas plus de céramologues/
archéologues qui lisent suffisamment ces études ; on s’en est rendu compte Ces jours-ci, mais aussi dans les autres congres,
ot on n'utilise pas de maniére plus réguliére les notions de mode A, mode B et mode C pour caractériser les sigillées et, en
particulier en ce qui concerne I'analyse des autres céramiques, pour abandonner la terminologie archaique de cuis-
son oxydante, efc ... Ce serait bénéfique que tout le monde utilise ces références.

Martine GENIN : Mais le terme de sigiliée de mode A peut s'appliquer aussi bien & I'époque augustéenne qu'au lle s.,
donc c’est un terme ambigu !

Maurice PICON : C’est une définition technique et, comme toutes les définitions techniques, elle peut s‘appliquer a
n'importe quelle période.

Martine GENIN : Voila !

Richard DELAGE : Pour prolonger un peu, M. Picon vient de dire qu'on ne sajt pas toujours si un vernis est grésé ou
non ; o, une des définitions classiques de la sigillée consiste a étre capable de discerner un vernis grésé d'un vernis non
grésé ! Dans ces conditions, qu'est-ce qu’une imitation si on ne sait pas ce qu’est véritablement la sigillée par rapport au
vernis grése ou au vernis non grésé ? En utilisant les termes de sigiliée de mode A, ou sigillée de mode A précoce, et
sigiliée de mode C, tout le monde se comprend ...

Martine GENIN : Qui, si tu veux.

Maurice PICON : Le probléme du grésage n’en est pas pour autant éclairci et c’est 'une des choses que je pense
reprendre dans cet article, voir les grandes catégories et pouvoir dire, par exemple, que la sigillée africaine n'est pas une
sigillee grésée alors qu'elle est pourtant cuite en mode C et qu'il ne faut oublier que, dans bien des cas, cela implique des
questions économiques. C’est surtout ceci qui me parait intéressant dans la mesure ot les techniques sont liées a des
colts de productions, tout simplement.

Armand DESBAT : Mis a part, en effet, le cas de Ia sigillée africaine dont on sait depuis peu qu'elle est cuite en mode C,
dans des gazettes, il y a une petite contradiction : la maniére dont les choses sont présentées par Richard, cela ne
marche pas car on ne peut pas dire mode A ou mode C si on ne sait pas si c’est grésé ou non.

Maurice PICON : On peut le dire méme si on ne sait pas si le vernis est gréseé ou non car cela repose sur un ensemble
de critéres relativement indépendants.

Armand DESBAT : Oui, il y a d’autres critéres, j'en suis d’accord, mais ils ne sont pas souvent percus par tout le
monde. Cela dit, je connais des africaines dont le cceur est gris, ce qui laisserait supposer une cuisson en mode A.

Maurice PICON : Tout simplement parce les africaines sont cuites & basse température et qu'on devait cuire, pro-
bablement dans les mémes fours, des sigillées et des céramiques communes ; elles sont cuites & la méme tempéra-
ture — Céline Brun a étudié tout cela — et on ne peut pas distinguer, sur le degré de cuisson, les sigillées africaines des
céramiques communes africaines.
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